MINISTERIO DA EDUCAGAO
SECRETARIA DE EDUCAGAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA SUL-RIO-GRANDENSE
PRO-REITORIA DE ENSINO

RELATORIO FINAL DE PROJETO DE ENSINO

a) Titulo do Projeto:
TREINAMENTO EM PROGRAMAGAO EM TORNO CNC — MODULO BASICO

b) Resumo do Projeto:

O TREINAMENTO EM PROGRAMAGCAO EM TORNO CNC - MODULO BASICO,
vislumbra abordar a linguagem de programagcao ISO aplicada a maquinas que trabalhem
com dois eixos coordenados. Focando na construg8o da estrutura de programagso,
realizagéo da interface entre homem e maquina, usinagem a partir da programacao e
parametrizagdo em torno que possui CNC. (comando numérico computadorizado).
Alinhado com as tecnologias utilizadas nos arranjos produtivos do setor metal mecanico
da regido carbonifera.

c) Classificagéo, Carga Horéria, Equipe e Custo Global do Projeto:

( X) Curso/Mini-curso | ( ) Palestra () Evento

Carga horaria total do projeto:70Hs




mipleto e sem abreviaiura): LEANDRO CAMARA NORONHA

Lotagdo (Definir @ unidads de niagao): CHARQUEADAS
SIAPE: 2604463

uncao CHcumprida
LEANDRO CAMARA NORONHA Coordenador 70 Hs
LEANDRO CAMARA NORONHA Ministrante 70 Hs
Maurilo Amaral Vieira Participante | 70 Hs
Guilherme Drum Machado dos Santos | Participante 70 Hs
Wagnér Oliveira Sampaio Participante 70 Hs
Maicon Lima de Souza Participante 70 Hs
Alvaro Luis Moreira Escolto Junior Participante 70 Hs
Edson Rejes Barros Participante 70 Hs
Elaine da Rosa Lemos Participante 70 Hs

Observagdo: a carga horéria prevista é em horas-aula semanais e a fungdo pode ser
Coordenador, Colaborador, Participante, Ministrante ou Paléstrante.
Listar apenas 0os membros que serdo certificados.

Nao houve custo para o instituto

Em virtude de algumas vagas de emprego na Regido Carbonifera serem voltadas para area de

usinagem em formo CNC, alguns alunos do curso Técnico em Fabricacdo Mecénica me

procuraram para expor esta demanda e fizeram o pedido para que eu ministrasse um cw@e

a




CNC - basico voltado para o setor metalmecénico da nossa regido. Em virtude desta
necessidade juntamente com a solicitacdo dos alunos, eu Ja possuindo o conhecimento das

empresas da regido entao eu montei um treinamento para ministrar o curso solicitado.

Os alunos atingiram os objetivos propostos adquirindo plenamente os conhecimentos abaixo
citados:

UNIDADE I — Programagéo em méquinas CNC (20hs)

Introducéo a tecnologia CNC

Reconhecimentos de mégq. (tipos, quantidades de eixos interpolaveis)
Conhecendo o sistema de coofdenadas cartesianas

Conhecendo o perfil ponto a ponio de uma pega simétrica
Linguagem ISO

Referéncia de programag¢do CNC

Elementos de Programagéo CNC

Fungdes auxiliares

© ® NS O A Lo

Ciclos fixos

~3
©

Exercicios de programacgéo

UNIDADE Il -~ Torno CNC (NARDINI COMANDO MCS) (50hs)
. Infrodugéo

. Funcionément’o do torno CNC

. Manuseio

. Introdugéo de programa via teclado

1

2

3

4. Zeramento de ferramentas

5

6. Simulagdo de programas CNC
7

. Execucéo de programas usinando pegas




Foi realizado um dialogo com os professores da referida area juntamente com o coordenadores

dos cursos técnicos através da troca de experiéncia obtida no treinamento para que seja possivel

aplicar parte do que foi visto no treinamento nas disciplinas dos cursos Técnico de fabricagdo
Mecéanica e Técnico em Mecatrénica.

Atividades | Més | Mes Més Més | Més | Més | Mas | Més | Més | Més | Mas | Mas
julho | agosto | setembro { outubro 5 6 7 8 9 10 11 12
1 X X X X |
2 X X X X
3 X

Descrigao das atividades:

Atividade 1: DESENVOLVIMENTO DO CONHECIMENTO TEORICO ~ LEANDRO CAMARA
NORONHA

Atividade 2: DESENVOLVIMENTO DAS ATIVIDADES PRATICAS — LEANDRO CAMARA

NORONHA .
Atividade 3: TESTE DE CONHECIMENTOS — LEANDRO CAMARA NORONHA

ROSARIO, J.M. Principios de Mecatrdnica. S4o Paulo: Prentice Hall, 2005.

SILVA, S. D. da. CNC: Programagio de Comandos Numéricos Computadorizados. Editora Erica,
2002. ’

NOVASKI, O. Introdugio A Engenharia De Fabricagdo Mecéanica. Séo Paulo: Edgar Bliicher, 1994,

Bibliografia Complementar

B STEMMER, C. E. Ferramentas De Corte |. Floriandpolis: UFSC, 1993, W




STEMMER, C. E. Ferramentas De Corte |I. Florianopolis: UFSC, 1992,

FERRARESI, D. Fundamentos Da Usinagem Dos Metais. S&o Paulo: Editora Edgard Bluger, 1997.
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