
 
Serviço Público Federal 

Instituto Federal de Educação, Ciência e Tecnologia Sul-rio-grandense 
Pró-Reitoria de Ensino 

DISCIPLINA: Processos de Fabricação Mecânica 

Vigência: a partir de 2019/1 Período letivo: 4° ano  

Carga horária total: 120 h Código: SS.MEC.054  

Ementa: Desenvolvimento de um produto (aulas práticas de torneamento 
convencional, aulas práticas de fresamento, aulas práticas de furação, aulas 
práticas de operações de ajustagem com ferramentas, aulas práticas de retificação 
e instrumentos manuais). Projeto e fabricação de um produto. 

 
Conteúdos 
 
UNIDADE I – Práticas de Usinagem 

1.1 Torneamento convencional 
1.2 Fresamento convencional 
1.3 Furação 
1.4 Retificação convencional 
1.4 Operações de ajustagem com ferramentas e instrumentos manuais 
1.5 Fabricação e desenvolvimento de produto 
1.6 Soldagem 
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