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DISCIPLINA: Comando Numérico Computadorizado

Vigéncia: a partir de 2019/1 Periodo letivo: 4° semestre

Carga horéria total: 30 h Cdodigo: B22X4

Ementa: Identificacdo de maquinas operatrizes com Comando Numérico
Computadorizado (CNC). Andlise de montagem e funcionamento de
componentes das maquinas operatrizes com CNC. Identificacdo de operacdes
basicas de usinagem e seus parametros. Elaboracdo e interpretacdo de
programas de CNC baseados em cdédigos G, padrdo ISSO. Preparacdo e
operacdo de maquina CNC de torneamento e fresagem. Analise de controle de
movimentos em maquinas CNC.

Conteudos

UNIDADE | — Introducéo aos processos de manufatura automatizados

1.1 Caracteristicas dos sistemas produtivos
1.2 Caracteristicas de maquinas operatrizes

UNIDADE Il — Estrutura e Componentes do CNC
2.1 Construcdo mecanica
2.2 Acionamento
2.3 Hardware de controle
2.4 Dispositivos de medicdo
2.5 Software de controle e operacao

UNIDADE Il — Sistemas de Coordenadas

3.1 Pré-set de ferramentas
3.2 Sistemas de coordenadas absolutas
3.3 Sistemas de coordenadas incrementais

UNIDADE IV — Funcgdes de Programacéo
4.1 Funcgdes de programacdo baseadas em coédigos G padrédo
ISO1056
4.2 Fungdes de Posicionamento
4.3 Funcgdes preparatorias
4.4 FuncgOes especiais
4.5 Fungdes de miscelanea

UNIDADE V - Simulacdo em Computador de Usinagem CNC
5.1 Programacdo e simulacio em computador de codigos
programados em aula em torno e fresadora
5.2 Implementacgé&o de ciclos de usinagem para torno e fresadora
5.3 Implementacéo de sub-rotinas

UNIDADE VI — Usinagem em CNC




%

Servico Piblico Federal
Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia Sul-rio-grandense
Pro-Reitoria de Ensino

6.1 Preparacéo de torno e fresadora CNC

6.2 Analise do projeto de peca a ser executado

6.3 Selecdo de ferramentas e definicdo de parametros
6.4 Programacao e simulacéo

6.5 Usinagem
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