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DISCIPLINA: Sistemas e Processos Mecanicos e Metallrgicos

{Comentado [A1]: Formatar cabegalho.

Vigéncia: a partir de 2019/1 Periodo letivo: 2° ano

Carga horéria total: 60h Cddigo:

Ementa: Estudo dos movimentos das maquinas. Métodos de fabricacao.
Geometria das ferramentas de corte, bem como mecanismos de formacgéo de
cavaco, forca e poténcia de corte e avanco. Processos de conformacao,
laminacao, trefilagdo e forjamento. Estudo tedrico e pratico dos processos de
fundicdo e macharia e execu¢do de moldagdo em bancada com modelos
simples, bipartidos e em caixa aberta, empregando o processo em areia verde
para moldacdo e moldes metdlicos. Execucdo de fundi¢cdo, vazamento e
rebarbacdo de diversas ligas metdlicas. Estudo tedrico e pratico das
transformacdes cristalinas dos acos (fisicas ou fisico-quimicas) por meio de
mudangas de temperaturas, utilizando forno de poco e do tipo cAmara.

Contetidos

UNIDADE | — Definigbes |

1.1 Generalidades

1.2 Processos de Usinagem |
1.2.1 Torneamento
1.2.2 Aplainamento
1.2.3 Furagéo
1.2.4 Mandrilamento
1.2.5 Fresagem
1.2.6 Brochamento
1.2.7 Retificagado

1.3 Outros Processos de Usinagem |

UNIDADE Il — Conceitos da Técnica de Usinagem
2.1 Movimentos na Usinagem
2.2 Conceitos Auxiliares
2.3 Superficies definidas sobre a peca
2.4 Grandezas de Avanco
2.5 Grandezas de Penetracao
2.6 Grandezas relativas do Cavaco

UNIDADE lll — Geometria da Cunha Cortante
3.1 Partes Construtivas de uma ferramenta
3.2 Sistemas de referéncia
3.3 Angulos da parte de corte para a determinacdo da posicdo e
da forma da cunha de corte
3.4 Influéncia dos angulos da ferramenta

UNIDADE IV — Mecanismo da Formacgéo do Cavaco
4.1 Generalidades
4.2 Classificacédo dos cavacos

Comentado [A2]: Sugerimos adequar os trechos
destacados da Ementa conforme as indicacdes da
Orientagdo Normativa N° 001/2010 — PROEN. E
possivel consultar sugestdes apresentadas no item 5
da Normativa para a reelaboracéo. A Orientacao
Normativa pode ser localizada no seguinte link:
http://www.ifsul.edu.br/requlamentos-institucionais

Comentado [A3]: Os contelidos das unidades | ao XlI
estdo idénticos as mesmas unidades que aparecem na
disciplina de Fabricacdo Mecanica |. Solicitamos que
cada disciplina tenha o seu contetdo.

[Comentado [A4]: Defini¢Ges de qué?

Comentado [A5]: Sugere-se apresentar este
termo/conceito na Ementa, bem como verificar se os
demais contetidos das Unidades estdo contemplados
na Ementa e vice-versa.

Comentado [A6]: Que outros processos? Sugerimos
estar dentro do item 1.2.



http://www.ifsul.edu.br/regulamentos-institucionais
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4.3 Gume postico
4.4 Temperatura de corte

UNIDADE V - Forgas e Poténcias de Corte
5.1 Forc¢as durante a Usinagem
5.2 Poténcia de Usinagem
5.3 Variagdo da Forga de Corte com as condi¢des de Trabalho
5.4 Calculo da Presséo especifica de corte

UNIDADE VI — Materiais para Ferramentas
6.1 Generalidades
6.2 Descricdo dos materiais para Ferramentas
6.2.1 Ago Carbono
6.2.2 Aco Rapido
6.2.3 Ligas Fundidas
6.2.4 Coronite
6.2.5 Metal Duro
6.2.6 Material Ceramico
6.2.7 Diamante
6.2.8 Nitreto de Boro Cubico

UNIDADE VII — Avarias e Desgastes
7.1 Tipos de Avarias e Desgastes
7.2 Mecanismos causadores de Desgaste da Ferramenta

UNIDADE VIII — Fluidos de Corte
8.1 Funcgdes do Fluido de Corte
8.2 Classificacédo dos Fluidos de Corte
8.3 Selecéo do Fluido de Corte

UNIDADE IX — Processos de conformagéo
9.1 Generalidades
9.2 Conceitos Basicos

UNIDADE X — Laminacao
10.1 Generalidades
10.2 Laminadores
10.3 Produtos da Laminacéo

UNIDADE XI — Trefilacdo
11.1 Generalidades
11.2 Mecanismo do Processo
11.3 Fieiras
11.4 Maquinas de Trefilar
11.5 Preparacéo
11.6 Atrito
11.7 Defeitos
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UNIDADE XII — Forjamento

12.1 Generalidades

12.2 Tipos de Forjamento

12.3 Processos de Forjamento
12.3.1 Forjamento a Quente
12.3.2 Forjamento a Frio
12.3.3 Forjamento Liquido
12.3.4 Forjamento Rotativo
12.3.5 Forjamento em Cilindros
12.3.6 Forjamento Isotérmico

12.4 Equipamentos Utilizados

UNIDADE XIII — Introdug&o |
13.1 Histérico; Fundigdo hoje. Vantagens e desvantagens gerais |
13.2 Ferros fundidos

Comentado [A7]: Sugere-se que os conteidos
introdutérios sejam apresentados nas primeiras
unidades.

{Comentado [A8]: Desmembrar em subitens.

13.3 Processos de obtencao do aco

UNIDADE XIV — Etapas do processo de fundigéo (Classificagéo, propriedades e

aplicagdes) {Comentado [A9]: Desmembrar em subitens.
14.1 Modelagéo

14.2 Moldagem

14.3 Macharia

14.4 Fuséo

14.5 Vazamento

14.6 Desmoldagem

14.7 Pés OperacgOes

14.8 Recuperagéo

14.9 Conformacéo Final
14.10 Tratamento Térmico
14.11 Defeitos de fundi¢édo

UNIDADE XV - Processos de fundicdo (fluxograma, vantagens e

desvantagens). Comentado [A10]: Desmembrar em subitens.
15.1 Areia verde

15.2 Areia Seca

15.3 Silicato de sédio / co2

15.4 Cera Perdida (investment casting)
15.5 Cura a frio

15.6 Moldagem em casca

15.7 Molde Cheio

15.8 Moldagem a vacuo

15.9 Fundigdo em Molde Permanente

UNIDADE XVI — Prética de Fundig&o
16.1 Preparacéao de areias para processo de areia verde
16.2 Moldacdo em bancada com modelo simples
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16.3 Moldag&o em bancada com modelo bipartido

UNIDADE XVII — Introdugdo aos Tratamentos Térmicos
17.1 Tipos
17.2 Caracteristicas
17.3 Aplicacdes

UNIDADE XVIII — Diagrama fora do equilibrio
18.1 Martensita e Bainita
18.2 Curvas TTT

UNIDADE XIX — Operagdes Fisicas (conceitos e execugao).
19.1 Témpera
19.2 Revenimento
19.3 Recozimento
19.4 Normalizagéo
19.5 Esferoidizacéo
19.6 Austémpera
19.7 Martémpera

UNIDADE XX — Operagdes Termo Quimicas (conceitos e execugao).
20.1 Cementacao
20.2 Nitretagéo

UNIDADE XXI — Eletroeroséo
21.1 Histérico
21.2 Definicéo
21.3 Divisdo da Eletroeroséo
21.3.1 Penetracao por Eletroerosao
21.3.2 Retificagéo por eletroeroséo
21.3.3 Corte por Eletroerosao
21.4 Caracteristicas da superficie obtida por Eletroeroséo
21.5 Fases da Eletroeroséo
21.6 Fluidos dielétricos e Sistemas de circulagédo
21.6.1 Propriedades do Fluido dielétrico
21.6.2 Tipos de Dieléctricos
21.6.3 Sistemas de circulacéo
21.6.4 Tipos de limpeza
21.7 Eletrodos

Bibliografia basica
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Comentado [A11]: Trata-se de uma atividade? Em
caso afirmativo, apresentar no Plano de Ensino e ndo
no Programa.

[Comentado [A12]: Desmembrar em subitens. ]

Comentado [A13]: Desmembrar em subitens.

Comentado [A14]: Sugere-se desdobrar cada volume
em uma referéncia diferente com o ano e edicédo
correspondentes.
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Comentado [A15]: Sugere-se desdobrar cada volume
em uma referéncia diferente com o ano e edi¢éo
correspondentes.




