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Ementa: Introdução aos processos de fabricação industrial por soldagem, incluindo as 
definições e classificações. Estudo e aplicação dos principais aspectos de segurança 
e uso de EPIs e EPCs para operações de soldagem. Estudo e aplicação das posições, 
da terminologia e simbologia de soldagem. Estudo, caracterização e execução dos 
processos de soldagem a arco elétrico (Eletrodo Revestido, Mig/Mag e Tig).  Estudo e 
caracterização dos processos de Brasagem. Execução de brasagem (por Foscoper) e 
corte a plasma e oxiacetilênico. 
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